Technickeé informacie (01/2018)

GRAVIHEL PUR HS TOPCOAT 450

450 - 001 DEEP MATT
450 - 005 HIGH GLOSS

Pouzitie:

Je vysokokvalitny vrchny néater, ktory sliZi najmé ako ochrana vo&i mechanickym, chemickym, poveternostnym
vplyvom. Zahffia aj UV ochranu. Tento nater je vhodny na tie najnaro¢nejSie vonkajSie podmienky (Uzitkové vozidla,

kolajové vozidla, nakladné vozidla, atd).

Odport¢any pomer medzi pojivom a pastou je 80 : 20. Ak sa vyZaduije vrchna krycia vrstva, mnozstvo pasty sa moze
vySplhat na pomer 75 : 25. V3etky dalSie informacie s uvedené v pomere 80 : 20.

Podklad:
GRAVIHEL EPOXY PRIMER 50 RAL

Typ:
2K akrylové pojivo

Vzhlad:
HIboké matné, Vysoky lesk

Viskozita pri dodani:
DIN4 /20°C=45-55s

Hustota zlozky A:
1,028 — 1,118 kg/l

Susina A+B v dodanej podobe:
Z hladiska objemu: 51 %
Z hladiska hmotnosti: 73%

VOC:
2004/42/11B(d)(420)380
VOC pripraveny na pouZzitie (g/l)= max.380

Teoreticka krycia schopnost’:
10 - 11 m2/lit.

Odtien: @
GRAVIHEL .OR TOOLS

450 - 005: 3:1+ 10 - 15%
450-001:5:1+5 -10%
GRAVIHEL 2K PUR HS HARDENER
GRAVIHEL 2K PUR THINNER
Pomer mieSania

Pot life / 20°C = 2h

25 - 27 sek.
DIN 53211 ®4 /20°C

1,3 mm
2 -3 barov (v zavislosti od druhu pistole)
1,9x =40 - 60um

Medzi vrstvami 10 min. /20°C

Suchy prasok /20°= 20 min.
suchy na dotyk /20°C = 5h
60°C = 30 min.

10 - 15 min. v kratkych vinach

0-10%

GRAVIHEL 2K PUR THINNER
0,23 -0,33 mm

80 — 200 bar

Skladovanie:



